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TECHNICAL SPECIFICATION FOR CONSTANT LOAD HANGER 

 

 

1.0   Intent of Specification 

Intent of  this  specification  is  to procure  constant  load hanger  for  the  specified 

Type, load and movement. 

This  specification  shall  apply  for  the  selection,  design,  fabrication,  testing  and 

supply of constant load hangers with setting at cold load. 

 

2.0   Scope of Supply 

Scope  is  to  select CLH  for  the  load and movement as  specified  in CLH  selection 

sheet and supply the CLH (Constant load hanger) with bottom connection thread 

as specified in selection sheet. 

For Type‐A, Scope shall include the top connecting components between CLH and 

structure. 

For Type‐B&D, necessary components for mounting the CLH above the structure 

shall be supplied along with CLH. 

For Type‐C, vendor to specify the distance between bracket. 

Total  travel  for  the  selected CLH  shall be either 30% more  than  the movement 

indicated or 35mm whichever is higher.  
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Example : Total travel (min) =   Maximum of (Indicated movement+ 30% of                       

Indicated movement or 35mm). 

Each Tag no shall be set at cold position and locked. 

CLH shall be supplied  in  fully  tested/calibrated condition  for  the entire  load and 

movement range. 

Each CLH shall have cold and hot position marked in Green and Red. 

Important note: Based on load, movement and arrangement type the total list of 

CLH in the specification sheets are grouped under different series. 

Example: A‐162,A‐172,B‐285 etc., 

Qty  required  in  each  series  is  tabulated  separately  as  “Index  to  CLH  selection 

sheet.” 

Since a same CLH can be used for different load‐movement combination, we have 

grouped  the  same  (into  family)  for  our  operational  convenience,  to  facilitate 

procurement on a distributable basis. Pricing shall be given for each series (refer 

Index to CLH Selection Sheet) and not  for  individual CLH selected based on  load 

and movement, to facilitate the same. All the CLH  in each series shall be treated 

as  same  size/model  for pricing purpose. The  counter offering  to other  than  L‐1 

vendors will be on “Family basis” rather on individual basis. 

 

 3.0   Selection of CLH 

Equivalent BHEL Series and qty  required  for each Hanger Tag no  is  furnished  in 

the selection sheet along with arrangement types required. Equivalent CLH type 

suiting the arrangement shall be selected. 
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Constant  load  hangers  selected  shall  operate  on  any  one  of  the  following 

principle. 

1. Bell‐crank lever principle 

2. Law of parallelogram of forces. 

If Bell‐crank type  is selected, vendor to offer horizontal type arrangement as per 

Type‐A, which is given in Annexure‐2. Where specifically vertical type is called for 

with space restriction, vendor to comply for the same. BHEL will select the option 

based on space availability. Arrangement (horizontal/vertical) requirement (in an 

event of Bell‐crank lever principle) will be frozen during order execution stage and 

hence  the  bids  of  bidders who  do  not  have  both  versions  (horizontal/vertical) 

would  be  technically  rejected.  This  is  applicable  for  Type‐A  CLH  arrangements 

only which is given in Annexure‐2. 

 

4.0   Technical Requirement 

4.1. CLH selected shall conform to MSS‐SP58, MSS‐SP69, and ASME B31.1 

4.2. CLH  selected  shall be  capable of +10% or  ‐10%  load adjustment of  the  set 

load. 

4.3. Selected CLH shall operate irrespective of the direction of travel. 

4.4.  Type  of  CLH  and  connection  details  shall  be  as  specified  in  the  selection 

sheet. 

4.5 CLH selected shall be tested for the entire load range and movement range at 

vendor works. 

4.6.  All  steel  construction  –spring  and  housing  –shall  be  compact  sturdy 

construction. 
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4.7.  CLH  selected  shall  have  suitable  locking  facility  throughout  the movement 

range. 

4.8.  Vendor  shall  submit  their  procedure  for  setting  at  operating  load, 

Manufacturing & Testing procedure for CLH including springs to BHEL for approval 

along with the offer. 

4.9  Vendor  shall  furnish  the  procedure/calculation/method  for  setting  the  CLH 

with required load   and movement. 

4.10 Facility required for movement setting and precautions to be followed shall 

be clearly specified.  

 

5.0   Materials 

Materials with guaranteed chemical and physical properties are only  to be used 

for  the manufacture of  load bearing  components.    The minimum  characteristic 

values  relating  to  these  materials  are  those  used  in  structural  design.    Non 

metallic  materials  and  compound  components  such  as  washers  and  bearing 

bushes  are  selected  and  tested  to  confirm  their  suitability  for  their  intended 

application and expected operational duty. 

 

6.0   Springs 

The most  critical  components  within  a  CLH  assembly  is  its  springs.    They  are 

directly  responsible  for  its  correct  functional  behavior  and  provide  a  direct 

supporting force to the applied load.   

In  addition  to  the  requirements  of  ASTM  A‐125,  all  alloy  springs  shall  be  shot 

peened and examined by magnetic particle. 
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DIN standards 2076, 2077, 2089 and 2096 form the basis for the helical coil spring 

specifications.   The material used  for  small wire  sizes  (wire   < 10 mm)  is  spring 

steel  Conform  to  DIN  17223.    For  larger  sizes  hot‐rolled  rod  of  50CrV4  (or 

equivalent) is to be used to DIN 17221. 

Rolling skin is to be removed prior to hot coiling by grinding or scaling. All rods are 

to be tested for surface cracking. 

The coiling and normalizing process shall be performed in a controlled manner by 

a semi‐automatic process.  

All  springs  are marked  with  their  heat  number  and  are  subject  to  functional 

control  checks.    Results  are  recorded  and  added  later  to  the  series 

documentations of the relevant spring hangers. 

Reference Quality document QPG: CLH: 01 

 

7.0   Corrosion Protection for Springs 

This shall be as per the enclosed quality document QPG: CLH: 01 

 

8.0    Painting     

 Surface Preparation : Abrasive Blast Cleaning to SA ‐ 2 1/2. 
 Primer : Epoxy Zinc Rich Primer, (% VS = 35 min), DFT = 40 micron 

minimum. 
 Finish : Aliphatic Acrylic Polyurethane, (% VS = 40 min), DFT = 30 micron 

minimum. 

 Reference Quality document QPG: CLH: 01 
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9.0    Name Plate Details 
 
The following details shall be inscribed/stamped on the name plate of each CLH 

 Make 

 Model number 

 Material Code 

 Design Load 

 Vertical Movement 

  Hanger Tag number 
 

Further  each  CLH  shall  have  cold  and  hot  position marked  in  Green  and  Red 

respectively. 

 

10.0    Packaging 

All  items  shall  be  individually  packed  in  a wooden  box/crate with  all  details  in 

scripted on the box. The same shall be suitable for sea/air worthy depending on 

the mode of shipment. 
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