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BHEL / PIPING CENTRE, CHENNAI 

 
REF: ENQ.NO. 4211600007 E dt 20.07.2016 due on 04.08.2016 

Fabrication and Supply of IBR Alloy steel Piping System with Vendor Material 
 

 Pre Qualified is the criteria for consideration Vendor other than the BHEL Piping 
Centre/Chennai approved Vendors for – Fabrication and Supply of of IBR Alloy steel Piping 
System with Vendor Material. After qualifying for registration, the new Vendors may be 
considered for future, in line with the system and policy. Such Vendors will not be 
considered in this Enquiry.   

 The new Vendors may download Vendor registration forms from BHEL Web Site 
www.bhel.com and submit all relevant data for formal registration. 

 
 
                                                                                                            SDGM/Outsourcing 
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Escalated/Desclated rates.  Incase of Rate contract finalized on the day other than the start of the month 

then PVC shall be applied from the 1st day of 7th Calendar Month from the Rate contract start date.  

The Freight rate finalized in the rate contract shall be firm throughout the period of Rate contract. Incase 

of extension of rate Contract the PVC shall be applied for the extended period also. 

 

6. Loading on Vendors 

A. Loading on vendors will be progressively made as and when Design Documents are released. Loading to 

vendors shall be such that L‐1 vendor gets maximum, L‐2 vendor gets next maximum and so on. i.e., the 

quantum shall be on decreasing mode from L‐1 to counter offer accepted vendors. Incase L1, L2, L3.... 

vendors are not approved by Customer, maximum loading on them may not be possible depending on 

the quantum of projects available for loading with customer approval. 

B. A constituted committee shall monitor the performance and loading of the vendors.  

Loading shall be subject to  

i. Capacity  utilization  based  on  performance  of  Vendors.  (At  the  time  of  Tender  document 

submission, Vendors shall be asked to submit their capacity for completion of Tonnage/Month).  

ii. The performance of vendors determined by completion within delivery date.  

iii. Loading shall be done based on PGMA Concept.  

iv. Customer approved Vendors as applicable. 

v. As per MSE Criteria below. 
 

Quotations shall be strictly as per the price bid and should not be subjected to any correlation or indirect 

interpretations. 

All clarifications may please be obtained  to ensure  the  technical, quality, delivery, price requirements 

are understood, before submitting the offer.  

7. Deviations  

All clarifications may please be obtained  to ensure  the  technical, quality, delivery, price  requirements are 

understood, before submitting the offer.  

NO DEVIATION ON TENDER TERMS are acceptable. All the deliverables shall be meeting BHEL Technical 
Delivery  conditions  and Quality  requirements.    Incase  of  any  unavoidable  circumstances  of  engineering 
deviation during Purchase Order Execution, then Vendor shall get BHEL Engineering acceptance  in writing 
(or) email, before proceeding, on a case to case basis. 
 

8. Rates quoted shall be legible without any striking etc. in the format enclosed in e‐procurement system and 
as per conditions indicated.  
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A. General Requirements   
 

1. Salient Points 

Materials  used  shall  be  as  per  IS/ASTM/ASME/API  standards  meeting  BHEL  Technical  Delivery 
conditions and Quality  requirements, with  relevant Test certificates,  from BHEL approved sources.  In 
addition wherever Special projects are involved additional supplementary requirements are to be taken 
care while material  is procured, meeting specific contract quality plans. Manufacturing shall be as per 
various  BHEL  drawings,  Quality  Control  Procedures  (QCP),  Contract  Quality  Plans  (CQP),   
Standard/General  Quality  Plans  (SQP),  Testing  and  Inspection  procedures  (TIP)  etc,  with  approved 
procedures and processes.  

a) Finished  items  are  to  be  dispatched  to  various  project  sites/BHEL  Shipping  (Trichy  or 
Thirumayam) which will be  indicated  in  the order. Responsibility of packing  (As per Annexure 
G), forwarding and transportation to Sites/ BHEL Shipping (Trichy/Thirumayam) will be with the 
Supplier without any extra cost. 

b) Vendors  shall  be  conversant with  relevant  standards  adopted  by  BHEL,  and manufacture  in 
accordance with standards, and relevant quality plans, drawings and specifications. 

c) Vendors  shall  get  familiarized  and  understand  fully  all  BHEL  drawings, Group Manufacturing 
Specification(GMS), Quality Control Procedures , Quality plans etc. 

d) The quantum of work indicated is for overall appreciation of the job content and BHEL reserves 
the right to distribute the work to more than one vendor, or restrict ordering to  limited  items 
and limited quantity.  

e) Vendors shall have adequate capacity in procuring, handling, receipt of materials and usage etc. 
for  carrying  out  the  jobs  in  the most  fitting manner  to meet  the  expectations  of  Industry 
standards. 

f) The  jobs  are  to  be  offered  to  BHEL  and  Third  party/customer  inspection  as  detailed  in  the                  
relevant   Quality documents. 

g) The nature of work may be clearly analyzed by reading the relevant drawings/QCPs, CQP, SQP’s, 
TIPs etc before submitting the offer. 

h) The list of tentative projects site are furnished in the Annexure E.  

The  applicable  List  of Quality  Control  procedure  (QCP’s),  Testing  and  Inspection  Procedures  (TIPs), 
Standard Quality Plans  (SQPs) are given below, PDF  copy of  the  same  is uploaded  in E Procurement 
website https://bheleps.buyjunction.in. 

1.1 Quality Requirements     

IBR Alloy Steel Piping shall be manufactured inspected and supplied as per Standard QP – QPG:51 Rev 
02 and relevant project specific QP and relevant Project specific QP and Painting scheme for IBR piping. 

The other quality documents and points to be referred and used are listed below. All the documents are 
furnished the E Procurement website https://bheleps.buyjunction.in and the vendors are required to 
confirm acceptance. 
 

 1.1.1 Painting Scheme 

Contract specific approved painting scheme. 
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3. Technical Conditions 

 Fabrication shall strictly conform to the dimensions and tolerances indicated in the respective drawing. 

Changes for  individual DU  lengths cannot be accommodated as a matter of right except under special 

circumstances. Manufacturing process should be as detailed out in the Quality Control Procedures.  The 

Quality Plans and Testing and Inspection procedures should also be adhered to.  Care must be taken to 

strictly adhere to the notes indicated  in the drawing, QCP/QP/TIP.   Punching, painting and work order 

stenciling shall be done as per enclosed terms and conditions. Welded fittings shall not be accepted in 

lines having Seamless Pipes. 
4. Inspection 

 All components shall be inspected at various stages by BHEL Quality control department and offered for 

Inspection by BHEL  Inspection Department/IBR/Customer or any other external  Inspection agency  (if 

required) at Vendor works.   All equipments and  instruments required for  inspection shall be provided 

by the Vendor at  free of cost.   BHEL representative will have free access to Vendor works during the 

currency of contract. 

5. Delivery Schedule and Liquidated Damages 

 As the components are required to meet the delivery requirements of the projects urgently, Expected 

Delivery  shall  be made  progressively  from  2 Months  to  4 Months  from  placement  of Order.  The 

sequential Delivery requirement will be discussed and finalized at the time of placing order. Liquidated 

damages at the rate of ½ % per week of the full P.O. Value , subject to a maximum of 10% of the Total 

P.O. value will be levied. 

6. Payment 

Payment shall be made at 100 % of full value in 45 days from date of acknowledged LR on submission of  

original  excise gate pass Invoices  supported by  inspection  report  issued  by BHEL/ authorized agency 

along with acknowledged  Lorry Receipt, IBR certificates and delivery challan having delivered the goods  

at  site  /  BHEL  Shipping  in  good  condition  after  due  verification.  Bills  shall  be  submitted  only  on 

completion of after the supply of Complete PGMA (System). Billing shall be made only on completion of 

the supply of a FULL PGMA/System along with copy of  IBR Certificates  incase of  IBR PGMA’s. Original 

IBR documents shall be submitted to Outsourcing dept for processing the bills for payment. Also quality 

documents shall be submitted  in a CD to QC/BHEL and the acknowledged copy to be submitted along 

with bills. Bills of a part of the system will not be accepted for payment. Payment shall be made through 

E payment by ECS. All successful Vendors have to furnish appropriate Bank Account No. for the same. 

 Note: Acknowledgement date of LR shall be taken as zero date for payment. 

In cases, of partial dispatches of a Purchase Order  to  the Site / BHEL Shipping  (Trichy / Thirumayam)   has 

been made and these POs are put under Hold by BHEL during the execution of the POs for any reason, then 

the Vendor shall submit the invoices along with the submission of original excise Gate pass invoice supported 

by IR issued by BHEL / authorized agency, IBR certificates along with acknowledged Lorry receipt and delivery 

Chelan for having delivered the finished goods at site / BHEL Shipping (Trichy / Thirumayam) for these part 

despatches and payments   shall be processed accordingly after obtaining specific approval from competent 

authority on case to case basis. After lifting of Hold and Amending the delivery date accordingly, for the DUs 
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3. Documents 
a) Vendors shall furnish the Inspection reports, MDCC/CHP/COC Clearance and IBR Test Certificates etc as 

applicable along with Invoice, Delivery Challan & LR. 

b) All  inspection  documents  like  IR’s,  History  Cards,  Inprocess  reports/charts,  COC,  CHP/MDCC, 

Lloyds/Third Party IR’s etc to be submitted as soft file in a CD to Quality Department 

 

4. Technical Requirements           
a) Fabrication shall strictly confirm to the dimension and tolerances indicated in the drawings. Care must 

be taken to strictly adhere the NOTES given in the drawing and QCP. Vendor must ensure that correct 

dimensions and deviations, if any, are recorded properly in the Dimensional Report books and the same 

shall be made available to BHEL officials or their authorized agencies.  

b) All Fabrication, machining, heat treatment and non destructive testing and other testing should confirm 

to drawings / QCP / CQP /SQP/TIP. 

c) Bulk manufacture shall be taken up only after the approval of the first sample by our Inspection. 

d) In case of hot bending of pipes/tubes, shot blasting or acid pickling shall be done to remove scale etc. 

e) Extra joints shall be avoided as far as possible. Wherever it could not be avoided, the extra joint may be 

provided with the prior permission of BHEL. Extra joints should be incorporated in the inspection report 

and duly attested by BHEL’s Inspection Engineer. 

f) Packing shall be made by the Vendor as per Packing Instructions‐AnnexureG to avoid transit damages. 

g) Any other work done outside the requirements of drawings, CQP/TIP/QCP shall have the prior written 

approval of the competent Authority of Outsourcing Department. 

h) Only the BHEL approved welding electrodes shall be used as called for in the drawings. 

i) Adequate  facilities  like  welding  equipments,  baking  oven,  handling  facilities  and  measuring    

instruments (calibrated by BHEL or their authorized agencies) as called for must be available with the 

Vendor for the manufacture of Piping components. All the above basic fabrication requirements must 

be under working condition and the same shall be made available for verification by BHEL officials or 

their authorized representatives whenever they are called for. 

j) Procurement of Welding electrodes, consumables like paints, VCI pallets. Etc. calibration of instruments 

and  gauges,  heat  treatment,  non‐destructive  testing,  laboratory  services  should  be  done  only  from 

BHEL approved sources.  

k) Radiographic  Test  Access  Hole  and  Radiographic  Plug  should  be  provided  wherever  necessary  as 

indicated in drawings. 

 
5. Inspection 

All fabrication components shall be offered for BHEL Inspectors. Apart from the above inspections, there may 

be  third  party  inspection  like  Lloyds/  IBR  etc.  as  nominated  by  BHEL  /  customer  as  a  specific  customer 

requirement, which will be arranged by BHEL. Vendors shall complete the inspection documentation as apart 

of this basic scope. All facilities, equipments and instruments required for inspection shall be provided by the 

Vendor free of cost. BHEL’s Representatives will have free access to Vendor’s works during the currency of the 

contract. History cards  shall be maintained  for all  the  items  (DU wise) duly  signed by BHEL  Inspector. One 

copy of the History card shall be handed over to QA&C/ Piping Centre, BHEL, Chennai. 

 


















